
สินคา้ใหม่ AKC
Anti keen crack

ป้องกนัCrackและท าใหแ้ม่พิมพย์ดือายุ

AKCคือเป็นSurface Treatmentส าหรับDie 

casting

พฒันาNew Kanucและเพื่อป้องกนัCrack



ลกัษณะAKC

① ช้ันKanucไม่ลึก ท ำให้Crackไม่เข้ำลึก

② ป้องกันCrackได้มำกกว่ำก่อนหน้ำนี้

③ ชุบแค１่ครั้งก็ได้ผล

④ ชุบอุณหภูมิต่ ำ ขนำดไม่ค่อยเปลี่ยน คล้ำยกับNew Kanuc

⑥ ชุบซ้ ำได้และใช้ได้นำนกว่ำ ชุบ１ครั้ง

⑤ ไมม่ีสำรประกอบและเช่ือมได้ง่ำย
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วดัความยาวCrackท่ี4จุด

No treatment New Kanuc AKC

Heat cycle test：5000 รอบ

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。
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Heat cycle test(วดัความยาวCrack)



Heat cycle test(วดัความยาวCrack)

Heat cycle test：5000 รอบ

No Treatment New Kanuc AKC

Crackเกดิมาเยอะและเป็นลาย มCีrackออกมาแต่ นอ้ย Crackน้อยมาก

รวมความยาวที4่จุด 1498mm รวมความยาวที4่จุด 897mm รวมความยาวที4่จุด 669mm

เปรียบเทียบกบัNo Treatment

：60%

เปรียบเทียบกบัNo Treatment

：45%

×５０

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。



เปรียบเทียบรูปตดั

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。

AKC

5000 รอบ
無処理 ニューカナック AKC

×100

No Treatment NEW KANUC



เปรียบเทียความยาวCrack

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。
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เปรียบเทยีความยาวCrack（5000รอบ）
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ความแขง็

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。
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ระยะห่างจากพื้นผวิ（μｍ）

เปรียบเทยีบความแขง็NKและAKC (n=3)

ニューカナック処理

AKC処理



รูปตดั

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。

NEW KANUC AKC

×１０００



ความหยาบผวิ

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。

ถา้ก่อนท าRaอยปุระมาณ0.1μm หลงัจากAKC ประมาณ0.3～0.4μm

แต่วา่ถา้ก่อนท าผิวหยาบมาก มีโอกาสหยาบข้ึน
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ลกัษณะ

AKCออกสีเทาเขม้กวา่No Treatment

มีโอกาสเป็นสีแต่ไม่มีความเก่ียวขอ้งกนัคุณภาพ

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。
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Erosion Test

試験条件
アルミ：ADC12
温度：700℃
時間：１Hr
回転数：100rpm

本資料の掲載の特性値、写真、図表、順位、評価等は、当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本資料の記載
内容は予告なく変更することがございます。
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ใช้ SKD61ดูความErosion （เฉลีย่n=3 ）

KANUC AKC OX AST

Aluminum: ADC12

อุณหภูมิ: 700℃
เวลา : 1hr
รอบหมุน: 100rpm



สรุป

*Lead time： เท่ากบัNew Kanuc３วนั แต่อยูท่ี่ขนาดแม่พิมพ์

*ท าไดข้นาดและน ้าหนกั： Max.：1,000×1,000×1,000（H×W×D）

น ้าหนกั：3,000kg

*เหมาะกบัแม่พิมพ：์ Aluminum Die casting

*ท่ีอยูโ่รงงาน：

Kanuc (Thailand) Co., Ltd
Amata Nakorn Industrial Estate 

700/423 Moo 7, T.Donhuaroh A.MuangChonburi, Chonburi 20000

Thailand


